BOR-NITRID
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Kobos Hexagonalis
(CBN) (BN)
kemény lagy
(s,szervetlen gyémant”) (s,szervetlen grafit”)

e Kis siiriiségii (p = 3,3...3,5 - 10° kg/m’)
e igen nagy keménységii (7000...9500 HV)
e nagy hémérsékleten alkalmazhato (1200...1400 °C)

e nagysebességu forgacsolashoz javasolt, mivel nem Iép reakcioba
vasalapu anyagokkal

Alkalmazas: koszoritarcsa anyaga, tégely, égetokemence, reaktorépiteés,
gyorsacél, keményfém, réz, aluminium, keramia forgacsolasa

A kobos bor-nitrid (elbor, kubonit, borazon) edzett gyorsacélok és szerszamacélok
megmunkaldsara alkalmas.

A kobos bor-nitrid (CBN) keménységében megelézi minden mas forgacsold
szerszam anyagat (leszamitva a gyémantot). A gyémant a legkeményebb, &m
igen rideg anyag. A CBN kevésbé kemény de szivosabb anyag, tovabba nem 1ép
reakcioba az acélok vastartalmaval magasabb hdmérsékleten sem, ezt a
tulajdonsagat egész 1300K-ig megtartja. Felhasznalasi teriiletiik ezért eltéro.
Alkalmazhat6sag:

Gyorsacélok, edzett szerszamacélok, betétedzésii acélok, csapagyacélok,
kréomacélok



Polikristalyos kobos bor-nitrid szerszamanyag

A kobos bor-nitrid szemcséjii polikristalyos betéteket 1ényegében a
gyémantszemcsés szerszdmokhoz hasonléan nagy hdmérsékleten és nagy
nyomassal készitik, igen finom szemcséjli, gondosan osztalyozott bor-nitrid
szemesékbol. Igy a polikristalyos réteg tomér, izotrop szerkezet, amely ha torik,
akkor a torésvonal a szemcséken at és nem az eredeti szemcsehatarokon megy
veégig.

Ezt a polikristalyos réteget ugyancsak keményfém alapra zsugoritjak. Nagy
eldnye a kobos bor-nitrid szemcsekbdl késziilt polikristalyos rétegnek, hogy jo a
hdvezetd képessége, sokkal jobb, mint a kerdmidnak vagy a keramiaval bevont
keményfémnek, igy a forgacsolasi zondban keletkezd hdmérséklet jobban
eloszlik, és a szerszam jobban tudja azt elvezetni.

A nagy igénybevételll forgacsolaskor keletkezett ho kildgyitja a hagyomanyos
forgacsoldanyagokat. Ez nem fordulhat el a polikristalyos bor- nitrid betéttel,
mert szilardsagat és keménységét egészen 1300K forgacsolasi hdmérsekletig
megtartja. Ugyanigy ellenall 1300K-ig az oxidacionak is.

A kobos bor-nitrid szemcséjii polikristalyos anyagokat eddig csak forgacsolo-,
eszterga-, ¢s marobetétek valtolapkai alakban allitottak eld.

Termék-  Termékalak Méretek, mm
szam t d k 1 ic
6310 3.2 0,5 45 3,6 \5& ?f
6315 32 0,5 60° 3,7 - ‘*l
6320 3,2 0,5 90° 38 - ?\
1 \,
6325 3,2 0,5 180° 7.9 e |

6330 32 0,5360° - 79

6510 3.2 0,5 45° 6,3
6515 3,2 0,5 60° 6,4
6520 3,2 0,5 90° 6,5 -

6525 3,2 0,5 180°13,2 -

6730 4,8 0,5 360° 23,9
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6530 O 32 0,5 360° — 132

6731 3,2 0,5 360° 239

A A General Electric altal gyartott kobos bor- nitrid szemcsékbal készitett
polikristalyos forgacsolobetétek és valtolapkak.
1: polikristalyos réteg kobos bor-nitridbél
2: keményfém alatét



A polikristalyos kobos bor-nitrid szerszamok hasznéalatanak eldnye a
keményfémnél jobb éltartamt keramiahoz képest is a még nagyobb
forgacsolosebesség, a nagyobb eldtolds miatti nagyobb fajlagos forgacsolasi
teljesitmény, a minimalis kopas melletti hosszu éltartam, és a megmunkalt
munkadarab jo feliileti mindsége. Jelentdsen csokken a szerszdmcsereido, és a
nagyobb forgacsolési teljesitmény miatt jobb a megmunkaldgépek
kihasznaltsaga.

A Mechanikus rogzitésu lapkas esztergakés szerkezete
(sokszogii és kor alaku)

Szemcsekoncentracio: Az egységnyi csiszolorétegben 1év0 szemcesemennyisé-
get nevezziik koncentracidnak. A nagyobb koncentracid noveli a szerszam
kopésallosagat, azaz az ¢€lettartamat de nagyobb feliileti nyomads sziikséges
hasznalatdhoz igy nagyobb ho keletkezik.

BE chipbreaker chip control Conventional CBN chip cortral 4 10T gAcsolas kozben



Kotéstipusok:

- Galvanikus kotésnél a szemcsék 1 rétegben helyezkednek el a szinte
barmilyen formaju alaptesten. Utdnszabalyozasuk nem lehetséges.

- Miigyantakotésnél kis kotéskeménységli porusmentes szerszam
készithetd, mellyel nagy anyaglevalasztas és rovid megmunkalasi id6
érhet6 el, s6t a héfejlodés sem olyan nagy mértékii. Szarazon vagy
nedvesen lehet hasznalni.

- Kerdmiakotéssel pordzus szerkezetl és kiilonféle kotéskeménységii
szerszam készithetd el. A porus megkdnnyiti a hiitéfolyadék aramlasat és
a forgacs eltavolitasat. Utdnszabalyozasuk lehetséges.

- A fémkotésii élezdszerszamok az livegiparban a leghasznéalatosabbak.
Csak hiitve alkalmazhatok.

Néhany szempont a polikristilyos kobis bor-nitrid betétek hasznalatakor fellépd hibak
okaihoz és elharitasukhoz

Hiba

Ok

Kikiiszoboles

A hatfeliilet gyorsan kopik.
Az él letoredezik

Tul kicsi forgacsolosebesség

Forgacsolosebesseg-noveles
90 m/min edzett acélnal, 180 m/min
nagy Ni-tartalmu acéloknal

A forgéacsoloél lemorzsolodik

Az elotolas nagyon kicsi

Legkisebb elotolas 0,13 mm/ford
Idealis elotolas 0,25...0.64 mm/ford

A szerszam elnyomaodik.
Forgacsok a csticssugaron.
Kopas a cstcssugaron. Rossz
feliileti mindseég

A fogasvétel nagyon kicsi

Legkisebb fogasvétel 0,13 mm
Maximalis fogasvetel az él
hosszaval egyenlo, egyébkeént
az igénynek megfelelGen

Kraterképzodés. Hasadas,
levalas az €lnél

Tul lagy az acél

Keményfémet kell hasznalni

Rossz felilleti minoseég.
Elettartam rovidebb, mint
a tervezett vagy elvart

Hiitéanyag nélkiil
forgacsolnak

Hasznaljunk bo hiitéfolyadekot,
vagy marad a rovid élettartam

A forgacsologl letoredezik

Az él nincs legdmbdalyitve.
Megszakitott forgacsolas.
Rezgés.

Gyenge szerszamtartod
rendszer

Az ¢let le kell gobmbélyiteni.
Negativ 10...20%-os élletorés.
Merevebb szerszamtarto rendszer

A Polikristalyos kobos bor-nitrid szerszamanyag gyakorlati felhasznalasakor fellépo

problémak, azok okai, és megoldasuk

A felhasznalas {6 teriileteit Iényegében a kobos bor-nitrid alapvetd tulajdonsagai
dontik el:



- gyémanténal kisebb keménységiik miatt nem szabad rideg anyagok
(beton, iiveg, keramia, kdzet, csempe stb.) megmunkalasara hasznélni

- mivel nincs benne szén, igy nem Iép reakcidba a vassal €s az 6tvozok
karbidjaival, ezért elsdsorban vas alapti anyagok megmunkélasara
hasznalhato.

Nagyoléashoz: nagy szemcsék, nagy CBN tartalom, jo hdvezetd képesség
Simitashoz: finom szemcsék, kisebb CBN tartalom (nagyobb TiC, Mo, Al, N,
Co tartalom), rosszabb hévezetd képesség

Specialis iivegek szuper abraziv termékek keramiai kotésére

A specialis livegek a szuper abraziv termékek (CBN ¢€s gyémant) korében
torténd alkalmazasokra javasoltak. Jellemzdjiik a kitlind nedvesitd képesség. A
tulajdonsagok tovabbi javulasat lehet elérni kerdmia bevonati szemcsék
alkalmazaséval.

Ezen iivegek, amelyek kifejezetten hajlamosak a rekrisztallizaciora. Ezaltal a
héfok megfeleld vezérlésével a kerdmia kotés szilardsaga szabalyozhatd. Az
ivegek egymas kozotti célzott megvalasztasa lehetdve teszi, hogy a keramiat a
késdbbi felhasznalas feltételeihez igazitsuk.

Példak forgalmazott CBN szerszamokra

Mard szerszamok A

CBN szerszamél keményfém lapkan A
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Kristalyok

" CBN-AOI
#e” AO1 mindségii CBN borostyan-sarga szinti CBN kristaly,
felkemény, szabalytalan egykristaly, kotéanyag: miigyanta

CBN-A80
® A80 mindségili kobos bor-nitrid, sdtétbarna szinti CBN kristaly,
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Felhasznalt irodalom:

Dr. Palmai — Dévényi — Sz6nyi: Szerszamanyagok
www.interkeram.hu

www.csiszoloszerszamok.hu

www.kucsaker.hu

WWW.S€1.c0.]p

www.china-superabrasives.com
www.indus-global.com



http://www.china-superabrasives.com/products/CBN-Large/AO1.htm
http://www.china-superabrasives.com/products/CBN-Large/A80.htm
http://www.china-superabrasives.com/products/CBN-Large/B00.htm
http://www.china-superabrasives.com/products/CBN-Large/B50.htm
http://www.interkeram.hu/
http://www.csiszoloszerszamok.hu/
http://www.kucsaker.hu/
http://www.sei.co.jp/
http://www.china-superabrasives.com/
http://www.indus-global.com/GrindFe.htm
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